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SPARK�AE
全电动注塑机集⼤成者
震雄SPARK�AE星⽕系列全电注塑机，是震雄⾯向医疗、汽⻋配件、精密电⼦、⾼端玩具等⾏业领域的⾼端系列化产品，它集成
了全电注塑机领域最先进的科研成果，部署了震雄精⼼研制的四⼤核⼼专利技术，匹配了业内顶尖的精密零部件，以及全电
注塑机专⽤的电控系统。凭借在精密、稳定、⾼速、适⽤、节能、环保等⽅⾯的优越表现，被誉为全电注塑机集⼤成者。
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四⼤创新科技，
引领全电动注塑机新⻛尚�
��
⾼敏动态控制
Agile Boost Control

��研发、�制专⽤的动态回应伺服电��统。
�过���架�的�势�配，
电�由�⽌���转�的回应时间�于30ms，
更�精��制��和�模动作。

全⾯适⽤
All Adapt

SPARK AE���电��过严苛的指标����，�终兼顾超��制品的超����和超�制品的�压保持��，�论是�
��镜还是����，都�轻�应�。

超��制品 ��制品 ��制品 ��制品 超��制品

0.25mm 2mm 10mm 20mm

���电�

SPARK AE

��速度⾼、��相应快、��压⼒⼤ ��速度�、��压⼒⼤、动作时间⻓

智能应⼒释放系统
Auto Stress Release System

�过��计算�智��算，在��的过�中��监���的�动状态�(<1ms)，�配���压⼒�测�资料，�⽤专��⽓�
压��设计使���动中�产⽣的�品�的内应⼒得�释�，保证�产品超����。

智能联动保护技术
AxP With Floating Point Toggle

智�联动保护是⼀�基于精�结�设计，�上先进计算�算�，���相向的模�进⾏��保护的���统。�过��计算�
�制�统��珠丝杠进⾏动态调�，使�模动作�双⼿�⼗��当�处，不�保护模�，更节�电⼒。
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六⼤性能部件，
打造全电动注塑机新⼯艺�
��
全系标配欧式中⼼顶出，
⽀持选⽤更⼴泛复杂的模具

射台全线标配线性导轨，确保
⾼精度

上拉杆零摩擦，减少磨损和噪
⾳，减少码模⾯油脂污染

全⾃动润滑及油量⾃动分配系统，整套润滑系统
采⽤⾃动控制模式，减少⼿动操作导致的磨损

世界级⾼精度⾼响应压⼒传感
器，确保精准控制及保护

专⽤IPM伺服电机，⾼响应、⼤扭矩、
低噪⾳和低温升
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合模全线标配线性导
轨，确保⾼精度



六⼤领先优势，
定义全电动注塑机新标准�
��

⾼速！更⾼效

精密！更可靠��
智能！更轻松
15⼨触控⼤屏控制器，配合震雄全⾯优化的控制系统，实现软硬件完美联动，⽣产更轻松

⼲周期时间快��同时间可创造更⾼效益

智能应⼒释放系统
专利排⽓泄压设计,智能释放内应⼒,保证产品合格率

智能⾼速运算监测
可实现注射、保压、熔胶、开合模、顶针全周期数据监测

智能⾼速控制响应
⾼配置内核电脑芯⽚，实现超⾼速度的运算能⼒，⾼动作响应度和完成度
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机型

SPARK AE300

��300T�电�

开模（s）

1.1

1.28

合模（s）

1.2

1.35

合计（s）

2.3

2.63

开模⾏程（mm）

511

504

⾏程

+1.4%

100%

效率

+13%

100%

SPARK AE�响应伺服�统，
���300T�电�伺服�统⼲周期��提升13%

震雄专利圆形模板搭配⽇本超刚性机架设计，产品尺⼨稳定、⽆披锋、模板变形度少，
在相同合模⼒时，SPARK AE与竞品相⽐模板变形量明显减少

合模⼆板销轴孔更靠近中⼼，利于将合模⼒传递到⼆板中⼼，实现均衡的合模⼒分布；⾼强度⼆板，刚性⼤，模板变形量⼩。

⽇本超刚性机架设计震雄经典专利⾼强度模板

智� 节��⽤稳�精� ��
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稳定！更⾼质

经�际测试��，SPARK AE300�
�场��300T�电���压⼒更稳�，保压�⻓时间�35%

机型

SPARK AE300

��300T�电�

注射压⼒实测

2350（��差）

1840(-21%)

保压压⼒

192（+4%）

184

保压最⻓时间

80（+35%)

52

注射压⼒样本

2350

2350

适⽤！更⼴泛
ALL-Adapt™技术使全电机有了⼴泛的应⽤场景，同时兼顾到超薄制品的⾼速/⾼响应，与超厚制品的低速稳定∕⻓时⾼压⼒
控制，⼀台机器便可以⽣产⼤部分产品

超��制品 ��制品 ��制品 ��制品 超��制品

0.25mm 2mm 10mm 20mm

��全电机

SPARK AE

节能！更低碳
通过系统性的优化，重新定义了注塑⾏业的省电标准

相同产品实测对⽐：
SPARK AE300产品能耗达到并超越⼀级能耗标准要求≤0.4kW.h/kg，
相同产量下，更节能，能耗费⽤更低，⽐⽬前国内的普通300T全电机节能 20.7%

SPARK AE300

��300T全电机

0.23kw·h/kg

0.29kw·h/kg

薄壁产品：灯⽚ 厚壁产品：灯珠
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以模拟⼯⼚⽣产数据为例

21⼩时
注塑机每天⽣产21⼩时

0.7元/度
电费0.7元/度

10�年
注塑机使⽤10年

11个⽉
注塑机每年⽣产11个⽉

136,290元

⼜快⼜省，提升效益

SPARK AE300在10年内，节省能耗约
（285-226）x30ｘ11x10x0.7

假设周期时间20秒，以及每模产品重量260g，那么⼀天⽣产的产品重量为982.8Kg

可得SPARK AE300⼀天的耗电量为226kw·h，普通300T全电机⼀天耗电量为285kw·h
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